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-Vi lever i en foranderlig varld dar prioriteringarna skiftar.
Forr var priset och att kapaciteten var korrekt det som
var det viktigaste, idag ar det mjukare varden som ar
minst lika viktiga vid kop av utrustning for kemikalie-
hantering och vattenbehandling. Hallbarhet och sakerhet
har blivit de nya nyckelorden, sager Stefan Strom, VD pa

ProMinent.

Hallbarhet

Hallbarhet &r nagot som ProMinent jobbar
mycket med. 2012 undertecknade koncernen
Blue Competence Sustainability-initiativet,
vilket bl a innebdr att ProMinents fabriker
foljer vissa riktlinjer for att vara med och
forbattra den ekologiska balansen.

- Slutmalet for varje nyutvecklad ProMinent-
produkt &r att minimera energiférbrukningen
och att gdra doseringen allt mer exakt, allt
for att minska forbrukning av kemikalier till
ett absolut minimum. Det &r ju en "win-win"-
I6sning da det bade skyddar miljon och
hjalper operatérerna att spara pengar, séger
Stefan.

Sakerhet
Ndar man pratar sakerhet inom hantering av

kemikalier eller vattenbehandling menar man
bade personal- och produktsékerhet.

- Personalsakerhet innebér att alla skall fa
arbeta i en trygg och séker arbetsmiljo. Som
en av de forsta aktorerna pa marknaden har

vi tagit fram kompletta CE-mérkta doserenhe-

ter inbyggda i skyddande skap. Detta gor att
bade personal och utrustning ar skyddad mot
inre och yttre &verkan om olyckan skulle vara
framme, sé&ger Stefan och fortsétter;

- Ett okontrollerat kemikaliebrott kan ju
innebara oanade konsekvenser bade fér per-
sonalen, produktionsenheten och inte minst
slutprodukten.

Forebyggande underhall
Forebyggande underhall har allt mer storre
betydelse och &r en del av framtidens hall-

Stefan Strém, VD
pa ProMinent i bade
Sverige och Norge.

+46 (0)31 656615

bara utveckling. Det &r den enskilt viktigaste
atgarden for att fa maximal utdelning pa
funktion och ekonomi.

- Vi ser ett okat intresse fran vara kunder
betraffande avtal om férebyggande underhall.
Vid slitage paverkas produktens egenskaper,
det &r ju oundvikligt.

- Forutom béttre produktsakerhet s& brukar
besoket av var kunniga servicetekniker dven
inneb&ra en uppdatering av operatérens
kunskaper, séger han med ett leende.

- ProMinent har och kommer alltid att st&
for kvalité - och som alla vet - kvalité ar det
sjalvklara valet vad géller bade hallbarhet och
sdkerhet. En bra miljévanlig investering helt
enkelt, avslutar Stefan.
ProMinent

Vart satt att leva
blir ekologiska
fotavtryck
i naturen

BLUCOMPETENCE

Alliance Member

Blue Competence hallbarhetsarbete omfattar processer
som uppmanar till minimal férbrukning av energi men med
maximal produktivitet. T ex hushallning av rdvaror och
minskat utsldpp, vilket innebdr forbattring av ménniskors
levnadsforhallanden pa lang sikt.

Initiativet Blue Competence lanserades 2011 och var bdrjan
D4 en stor framgangssaga som idag har éver 350 medlems-
foretag. ProMinent undertecknade detta initiativ i maj 2012,

Vilka ar
ProMinent?

i skall vara en palitlig partner

inom kemikaliehantering och
vattenbehandling genom att erbjuda
vara kunder saval komponenter som
system och service. Baserat pa kom-
petens och innovativa produkter leve-
rerar vi kostnadseffektiva lésningar,
med milj6, person- och driftsékerhet
| fokus, under hela livscykeln.

Vi pa ProMinent Doserteknik AB har funnits i Sverige
sedan 1968. Med huvudkontor i Goteborg och ett
forsaljningskontor i Stockholm

2010 startade vi eget dotterbolag i Norge, ProMinent
Norge AS. Idag med huvudkontor i Tromsg, forsalj-
ningskontor i Drammen samt lager i Bardu.

Bland vara anstallda hittar du en bred kompetens och
lang erfarenhet inom kemikaliehantering och vatten-
behandling.

Vi ar dotterbolag till tyska ProMinent GmbH. Ett stort
globalt verkande familjeféretag, som med sina 3 200
anstallda genererar en rlig omséttning pa 3,4 miljarder
(2013).

Var mission &r att aktivt bidra till en battre miljo.

Var vision &r att bli Sveriges och Norges mest respek-
terade kunskapsféretag inom kemikaliehantering och
pa definierade marknader inom vattenrening.

Véra karnvarden &r:

Kompetens - andamalsenlig kunskap och erfarenhet
om produkter och processer.

Kreativitet - innovativa lésningar, med miljé, person-
och driftsékerhet i fokus.

Trygghet-  genom var tillforlitlighet &r det ltt att
goéra affarer med oss.
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Jonas Lindgvist
Forsaljningschef
pa ProMinent SE
+46 (0)31 656616

Det sager Jonas Lindqvist, forsaljningschef
pa ProMinent, apropa féretagets stadigt
Okande forsaljning av system for vattenbe-
handling och kemikaliehantering till gruvin-
dustrin.

— Till viss del kan vi forstas tacka gruv-
boomen fér det men vi ser ocksa hur vi tar
marknadsandelar, fortsatter han. Vi &r ju ett
internationellt foretag och det finns nog inte
manga som kan matcha var sortimentsbredd
och erfarenhet fran alla sorters gruvor Gver
hela vérlden.

Vatten ar centralt

Gruvdrift handlar mycket om vatten. Det
behdvs till borrar och annan utrustning,
inlackande vatten maste pumpas bort och
manga upparbetningsprocesser fordrar
vatten. Dessutom behdvs dricksvatten samt
vatten for energiproduktion.

- Varje anvandningsomrade kraver sin
speciella vattenbehandling, séger Torbjorn
Wisén, projektsaljare. Aven om grundprinci-
perna &r desamma blir varje applikation unik.

Processvattnet maste vara helt fritt fran
partiklar och andra fororeningar i olika grad,
som annars kan skada gruvutrustningen.

Dessa partiklar falls ut med kemikalier och
filtreras pa samma satt som dricksvatten.
Processvattnet behgver dock inte alltid renas
fran bakterier, vilket daremot géller dricks-
och hygienvattnet, i vilka oftast processerna
UV, klordioxid eller ozon anvénds.

Lackagevattnet som pumpas upp fran
gruvgangarna maste renas innan det kan
slappas ut.

Vatten till upparbetningsanlaggningar inne-
haller kemikalier som lakar ur metallen fran

bergkrosset. Ju mer exakt dosering desto
mindre kemikalier gar at, vilket bade ekono-
min och miljén vinner pa.

Fran tankbil till doserpump

Det ProMinent levererar ar kompletta
system - fran kemikaliepafylining och férva-
ring till dosering och atervinning. Alla inga-
ende komponenter ar fran bérjan anpassade
till miljén de ska fungera i och utvecklade for
att fungera tillsammans.

— Till skillnad frdn méanga andra anvénder
vi enbart tankar av termoplast, sdger Jonas
Lindqvist. Det gor dem helt underhallsfria och
100% atervinningsbara. Termoplast tal gruv-
miljon betydligt battre &n rostfritt och innehal-
ler inte heller nagra losningsmedel som glas-
fibertankar gor.

Tankarna fran ProMinent tillverkas enligt
konstruktionsnormen EN 12753 som séaker-
stéller 25 ars livslangd med kemikalierna de
&r avsedda for.

For vatsketransport anvéands lackagefria
kemikaliepumpar som saknar genomgaende
axel — istéllet forbinds motor och pumphjul
med magneter.

Doserpumparna, med styr- och regler-
system, &r specialutvecklade for sitt &ndamal
och kommunicerar med produktionssystemet
for sparbarhet och datalagring.

Forutom system for
vattenbehandling och
kemikaliehantering
levererar ProMinent
ocksa slangpumpar
for slitande material.

Det vara kunder uppskattar mest &r att vi ger dem en komplett Iosning.
De behdver inte sjalva plocka ihop komponenter till ett system och ta
ansvar for att det fungerar. Fran oss far de en nyckelfardig anlaggning
déar alla ingdende delar &r utprovade tillsammans.

Global support

Att ProMinent &r ett internationellt foretag
med global narvaro forenklar service och
underhall.

— Foretag med verksamhet i flera lander
kan lita pa att de far professionell service
var utrustningen an installeras, sager Jonas
Lindqvist. Eftersom systemen bygger pa
vara egna komponenter kan de servas av
ProMinents tekniker runt om i vériden.

| Norden finns ProMinents system for kemi-
kaliehantering och vattenbehandling i sma
och stora, gamla och nydppnade gruvor.
Tva av de senaste exemplen ar kompletta
system till Nordic Mines guldgruva i Laiva,
Finland, och Bolidens zinkgruva i Garpen-
berg.

Per Johansson
Tuvemark




ATEX - ar en forkortning av det franska "Appareils destinés a étre
utilisés en ATmosphéres EXplosibles”. Enkelt kan man séga att
all industri dar det finns en risk fér explosion, p g a av brandfarliga
kemikalier eller damm, innefattas av denna lagstiftning.

Processdoserpumpar
for alla applikationer

Vart breda sortiment av processdoserpumpar
innehaller allt ifrdn volymproducerade mindre
pumpar, for enklare applikationer eller dar miljon

Martin om
ATEX-DIREKTIVET

Processdoserpumpar:

= EXtronic Uppfyller API 675

) _ = Sigma/ 2 kolv = Makro TZ

staller krav pa doserpump, till ext.r.'emt a.npass— - Meta - Makio/ 5
ade pumpar - som konstruerats for att till 100 % Hydro

- - u
stimma med kundens behov i en mycket speci- Uppfyller API 674 - Orlita ME
ell applikation. :
pp = Zentriplex = Orlita MH
= TriPower = Orlita PS
= Orlita DR - FOr oss som doserpumpsleverantor betyder att sakerheten pa ATEX-klassade - Vi pa ProMinent har kunskapen, produk-

Processdoserpumpar anvéands i alla anlaggningar dér korrosiva,
giftiga och eldfarliga vétskor doseras under mycket hdga tryck och
extrema temperaturer. Som processdoserpumpar anvands och méter
de effektivt alla krav i saval den kemiska-, petrokemiska-, raffinaderi-
industrin som i olje- och gasproduktionsindustrin eller kraven for spe-
cialdoserpumpar i processindustrin. Tack vare moduluppbyggnaden,
kan membran-, hydrauliska membran- och kolvdoserpumpar matchas
flexibelt for varje &ndamal inom en anlaggning.

API- och ATEX-klassning

Pumparnas hdga tryckkarakteristik garanterar extremt noggrann
dosering. De uppfyller exempelvis API 675 med en noggrannhet av
dosering pa * 0.5% och kan ATEX-klassas.

Baserat pa givna krav kan pumparna utan problem anvéndas vid
mycket hoga tryck (upp till 4 000 bar) och produkttemperaturer (fran
-40°C till +400°C) for dosering av flytande media &ven med mycket
hdg viskositet. Till och med media med en dynamisk viskositet upp till
1000 000 mPas kan pumpas tillforlitligt.

DULCO®Flex industriella slangpumpar

Vanliga applikationer fér en slangpump &r slapskorna (klackarna), och darefter atergar
sedimenterade media, sasom kalkslurry och till sin orginalform skapas ett vakuum som
dosering av ickehomogena vatskor, med hog  harigenom suger upp vatskan.
viskositet. P& andra sidan rullarna bildas tryck da

Driftprincipen &r attraktiv tack vare sin en- slangen pressas samman, vatskan trycks
kelhet. Slangar, tillverkade av olika typer av framat och transporteras mot utloppet av
gummimaterial eller termoplast, ar infattade  efterféljande rulle. Genom denna princip &r
i pumphuset. Da slangarna tryckts samman  pumpen en positiv deplacementpump med
av rullarna, eller pa de storre modellernaav  utomordentlig prestanda.

Vara slangpumpar kannetecknas, liksom
ProMinents 6vriga doserpumpar, av god hall-
barhet sévél pa slitagedelar som drivenheter.
Tack vare det stora kapacitetsspannet,

1,1 1/h - 38 000 I/h, och det breda urvalet av
slangmaterial anpassat efter kemikaliernas
speciella egenskaper, ar de lika effektiva i
tuffa industriella applikationer som i labora-
torier.

betyder det att i gruvindustrin eller olja-, gas-
och kemiska industrin ar ATEX vanligt fore-
kommande, s&ger Martin Olsson, konstruktor
och pumpspecialist pa ProMinent. ATEX-
klassade produkter ar konstruerade pa ett
helt annorlunda sétt &n de produkter som
anvands utanfor detta regelverk, séger han
och forklarar vidare;

- Skillnaden &r att konstruktionen &r gjord
sa att det inte far finnas nagon risk for t ex
dverslag i elektroniken eller att statisk elektri-
citet kan orsaka en gnista, som i sin tur kan
orsaka explosion.

ATEX-direktivet

Direktivet slapptes 1994 och &r sedan 2003
bindande, vilket betyder att all utrustning som
skall anvéndas i explosionsfarliga miljder
inom Europa innefattas av detta regelverk.

- Skillnaderna mellan ATEX- och Maskin-
direktivet, som vi vanligtvis arbetar utifran, ar
sjalvklart ganska manga, meddelar Martin.
De storsta och kanske viktigaste skillnaderna
&r ATEX-direktivets Zon-indelning och den
externa granskningen av dokumentationen.

| ATEX indelas den tankta installationen i
olika Zoner, beroende pé en riskanalys som

ar gjord pa platsen, dar utrustningen skall sta.

For Zon 0 till Zon 2, eller om det handlar om
damm-explosion Zon 20 till Zon 22, &r kraven
pa utrustning olika. Zon 0 &r hogsta kraven
och Zon 2 de lagsta.

All provning, riskanalys och dokumentation
som beskriver produktens sakerhet skall 1&m-
nas till ett anmélt organ, ett foretag certifierat
for ATEX-klassningar. De bedémer da om
produkten uppfyller de krav som stélls for att
den skall kunna slappas pa marknaden. Det

produkter ligger ett steg higre, det ar inte
producenten sjalv som gér bedémningen.

terna och vi hjalper er garna med er ATEX-
installation! avslutar Martin.
ProMinent

Produktsortiment

- ProMinent har sedan lang tid ett brett pro-
duktsortiment som &r anpassat utifran detta
regelverk, informerar Martin. Vara pumpar
anvands i manga olika applikationer i ATEX-
miljoer, allt frAn dosering med max-kapacitet
pa nagon liter i timmen, till riktigt stora dose-
ringar med flera kubikmeter i timmen!

Kommunala avloppsverk

- En ny och valdigt intressant applikation vi
fatt ta del av de senare aren, som ligger lite
utanfor den vanliga ATEX-industrin, dr dose-
ring av kolkélla till kvavereningen i vara kom-
munala avioppsverk, sager Martin. Denna
applikation omfattas av ATEX-direktivet da
dosering av kolkélla réknas som ATEX-milj6
p g a explosionsrisken. En sadan installation
har vi bl a gjort for Gasslosa ARV i Boras.

Kompletta ATEX-dosersystem

- Sedan négra ar tillbaka har vi aven mojlig-
het att konstruera och tillverka kompletta
doserstationer for kemikalie-doseringar i
ATEX-milj6, tillagger Martin. Det kan vara
ett alternativ for de foretag som behover ett
dosersystem i ATEX-miljé, men inte kan eller
har méjlighet att satta sig in i ATEX-direktivet,
da detta ar tydligt med foljande:
"Den som tar i drift produkter som han sjalv =3
har tillverkat for eget bruk och som omfattas -‘_.
av direktivet, anses vara en tillverkare: En e
sadan tillverkare maste folja direktivet nar det
galler idrifttagandet”

Martin Olsson, konstruktor
och pumpspecialist pa
ProMinent SE
+46 (0)31 656624



Med vara kompletta system fokuserar vi pa

Saker kemikaliehantering med CE-markt doserstation!  sseriemaereners st

foljs samt att riskanalys faktiskt utfors!

CE-markt dosersystem B _ e

| enlighet med Maskindirektivet 2006/42/EG ger er
som kund manga fordelar:

Skjutdorr i Plexiglas
(ej med pa bild)

= Komplett dosersystem (maskin) = Overstrémningsventil fér skydd . - Elbox med
dar vi utfor riskanalys och utfar- mot ledningssprangning i 3 i Doserpumpetis : nédstopp
dar komplett dokumentation Flerunktionsvetier £ 11 27 (11 S N I ‘i?:/
3 o g = God belysning for att underlatta -
P rlsvard p rOd u ktl on oc h = Sténksskydd och spillvanna - service och inspektion
personalsdkerhet med skyddar operatsr och utrustning
fran inre och yttre averkan = Mojlighet till tryckavlastning av
ledning samt kulventil for isole-
= Nodstopp - placerat atskilt fran ring av pump vid service
pump Kabelkanal
= Kalibreringsror med trevéags-
= Mdjlighet att ansluta vatten ventil - for drift och kalibrerings-
och tryckluft for urspolning av lage. Fylls pa fran doserpump Anslutning
dosersystemet utan att operatér behover
hantera kemikalie. Spillvanna
Efter mer an 30 ars erfarenhet av byggnation R
av kompletta doserskap for de flesta applika- s
tioner och kemikalier, har vi férvaltat den kun- Anslutning Trevagsventil Avstangningsventiler Fast hyllplan/konsol =5
skapen och tagit fram standardsystem for
kemikaliehantering.
Fordel med standardskap
Fordelen med ett standardsystem ar manga.
Forutom att de &r CE-mérkta med tillhérande 79
iskanalys, sa ar de ocksa tankt i N 0 : i i i
ot ialetaieitis i Vi pa ProMinent anser att varje kemikaliedosering med
prisvard l6sning, déar dimension, material och ) ) T B o
storlek pd skdp anpassas efter just ert doser- Skarpa kemikalier fortjanar en genOmtan kt |05n|ng!
pumpsbehov.
Tack vare standarddelar kortas leveranstiden - - N .
ner dl’i\;'t underhall och reservdelsf\lléllningl Vid dosering av kemikalier som Iut, salt- en genomténkt enhet, sa blir det saval CE-markning och riskanalys
i . a syra, klor, jarnklorid m fl kan okontrollerat kvalitetssakrat, dokumenterat och enklare Vara kompletta system levereras med
underlattas samt produktionskostnaden paver- b , . . . - . .
kas positivt lackage vid ledningssprangning, kvarvar- att installera. Med ett komplett system CE-mérkning och riskanalys. Fére leverans
. S : . ande tryck vid service eller onddigt kladd behdver ni endast montera den nyckelfar- gor vi en funktionstest och provtrycker
Standarskapen finns idag i tre storlekar for 1, o L o . . . . . - )
2 eller 3 doserpumpar (delta, gamma/ L eller pa hander vid kalibrering etc fa allvarliga diga enheten (maskinen) genom att koppla  utrustningen - allt fér att garantera en val
" konsekvenser. T ex produktionsstopp eller inin-/utgdngar - "Plug & Play”. Allt snabbt  fungerande och saker enhet!
beta). Inom kommer slépps aven standard- o ~ o . .
; . i varsta fall brénnskador pa hud och ned- och sakert pa ratt plats!
skap for upp till 6 pumpar. - . .
satt syn. Det kompletta systemet eliminerar &ven Levererar hela kedjan
Sikerhet . , risken att l6sa delar monteras felaktigt. Vi kan leverera hela kedjan fran projekte-
a i o FOr mer IﬂfO Prisvart, enkelt och sakert Nagot som kan bli kostsamt och innebéra ring till idrifttagning. Genom att vi anvander
Skapen ar framtagna med tanke pa perso- ; 2 A1 . o ) e . .
. . o i ring vara saljare En dosersystemsldsning kan byggas pa sakerhetsrisk for bade produktion och vara egna produkter och har all kompetens
nal- och produktionssakerhet. Vart fokus ar . . . ) e
. ) o +46 (0) 31656609 plats med losa delar, av er eller en entre- personal. inom koncernen innebar det en tillforlitlig
hela tiden att bygga bort de risker som fdljer . o . ..
+47 7718 9700 prendr. Levereras det istéllet av 0ss, som kedja utan svaga lankar.

med kemikaliehantering.



G God Desinfektions Praxis, &r
ett arbetssatt for att ta reda pa

om man uppfyller de mikrobiologiska kraven

for dricksvatten.

Att géra en GDP ar egentligen inte svért

dven om det kréver kunskap om lokala

forutséttningar, samt att man sétter sig in i
arbetsgéngen.

For att komma igang kan man géra en
GDP dér man haller sig "pa den sékra
sidan”, d v s ddr man &r oséker antar man
det alternativ som innebér storst risk.

Man far da ett konservativt matt pa hur val
barridrerna kan sédgas fungera.

| takt med att kunskapen dkar kan man
sedan forfina sitt verktyg successivt.

Kélla: Svenskt Vattens hemsida

UV-aggregat renar vattnet for Ale-borna

Ingemar Karlsson”

larmar vid avvikelser.

| vart férra nyhetsbrev fann ni en artikel om Ale kommun dar Ingemar
Karlsson, VA-projektledare, och Mikael Heintze, VA-driftsledare, var
mycket néjda med de fyra certifierade UV-aggregaten for desinfektion
av dricksvattnet som vi levererat.

"Manga kommuner fick sig nog en tankestllare nar Ostersunds
dricksvatten fororenades av parasiter i november 2010. Fér var del tog
arbetet med att forbattra sakerheten i alla fall ordentlig fart d& och nu
UV-behandlas allt dricksvatten innan det nar Ale-bornas kranar, sager

UV-aggregaten bestar av UV-lampor monterade i en rostfri stalcylinder
som vattnet passerar genom for att renas. Aggregaten kopplas in pa
vattenledningen, tar inte stor plats och krdver inga stérre ombyggnatio-
ner. Det fristdende styrskapet med dator kanner av flera parametrar och

Las hela artikeln pa var hemsida:
www.prominent.se - sék pa Ale

Lag & medeltrycksaggregat

ProMinent erbjuder egenproducerade UV-aggregat for Iag- och medeltryck, for desinfektion och ned-
brytning av klorféreningar. Europeiskt certifierade aggregat enligt DVGW eller OVGW (ONORM) har

den absolut hégsta sakerheten som UV-barriar.

ProMinents certifierade aggregat erbjuder:

= Dimningsfunktion; for varierande flode och avvikelse i vattenkvalitet samt for
kompensation mot nedsmutsning av kvartsglas

= Systemreglering med mangfaldiga Gvervaknings- och loggningsfunktioner

= Lampor med hog UV-C-effekt och Iang livslangd

= Optimerad hydraulik i UV-kammare

Certifierade UV-aggregat garanterar:

= Att full avdodning av mikroorganismer uppnas - ven u

tankbara installationsférhallande

= Att hansyn tagits till lampans alder; avtagande styrka tills
med sé&kerhetsfaktor for avvikelse i lampor, sensor san

= Saker och tillférlitlig desinficering

= Att krav pa prestanda uppnas

Skillnaden mellan olika certifieringar
av UV-aggregat ar stor!

Den svenska vagledningen for UV-ljus kan komma
att uppdateras. Orsaken &r att forenkla jamforelsen

vid upphandling av aggregat certifierade enligt DVDW,

OVGW eller EPA UVGDM.

Var séljare Mats Mogll har varit en av de
drivande i fragan for att fa bukt pa att man
idag jamfor applen och paron vid upphand-
ling av UV-aggregat. Han var bl a nu med
i tidningen Cirkulation, utgava 2/14, dar en
artikel just tog upp fragan och jamférde de
olika metoderna for UV-certifiering. En artikel
dar &ven Svenskt Vatten, Livsmedelsverket,
Norsk Folkehelseinstituttet och Norsk Vann
medverkade tillsammans med Mats och
tidningen Cirkulation.

Det dr stor skillnad mellan amerikansk och
europeisk testning, validering och certifiering
av UV-aggregat.

- Det &r viktigt att den som gér en upphand-
ling & medveten om skillnaderna och tydligt
preciserar detta sa att aggregaten gar att
jamfora, sdger Mats Moéll.

Tre standarder

P& marknaden finns tre standarder. Tva
av dem finns i Europa; DVGW som utfors i
Tyskland och OVGW (aven kallad ONORM)
i Osterrike. Den tredje ar en amerikansk
standard och heter EPA UVDGM.

| Europa &r det subtilis-sporer som anvénds
som testorganism, medan det i USA &r fritt
fram for tillverkaren att sjalv till stor del be-
stdmma hur testet ska genomféras och vilken
testorganism som skall anvéndas beroende
pé vad som skall avdodas. Flera tillverkare
testar enligt flera standarder och kan da
anvanda de mest fordelaktiga véardena.

Sakerhetsfaktorer

Som europeisk standard réknar man med
30 procent lampaldringsfaktor som en séker-
hetskonstant for hur intensiteten minskar i
slutet av lampans livslangd.

| den amerikanska standarden finns ingen
fixerad siffra och sa sma vérden som tva
procent kan hittas i offerter. Den siffran kan

stamma pa héga vattentemperaturer, men
det ar osannolikt att den gar att uppna for
svenska vattenverksforhallanden.

UIf Eriksson, pa Svenskt Vatten, sager
i Cirkulations artikel att den europeiska
sakerhetsfaktorn kan vara nagot foraldrad,
eftersom lamporna har blivit battre med aren.
Denna skillnad kan sedan ¢ka med hav-
stangseffekt. Det sker nar uppmatta UV-
dosvérden i forhallande till flodet interpoleras
eller extrapoleras i den amerikanska standar-
den till den faststallda dosen 400 J/m?.

Den europeiska standarden tillater inte fullt
ut samma utrakningar, vilket far direkt oférde-
lagtigt utslag pa kostnaderna i en offerts LCC.

Life Cykle Cost

Life Cykle Cost - LCC - har inte bara
med investeringar att gora, utan omfattar
&ven stromforbrukning, byte av lampor och
kvartsglas, samt annat som pa sikt paver-
kar slutkostnaden. Sista raden i kalkylen;
kostnaden totalt pa 15 ar, paverkas radikalt
om de europeiska sakerhetsfaktorerna finns
med eller inte.

Europeisk testning

Forutom lampaldringsfaktorn och subtilis-
sporer som testorganism vid europeisk test-
ning s anvands alltid en 90-gradershoj vid
inloppet. Detta for att simulera sémsta méjliga
forhallande med markant hogre flodeshastig-
het i ytterkant av aggregatet dar UV-intensi-
teten &r som lagst.

Test pa aggregat med fldden storre &n
3 000 m¥h utférs inte. Dér foresprakar istéllet
europeisk standard att man satter in flera
aggregat.

Amerikansk testning
Som tidigare ndmnts avgor tillverkaren sjélv
testorganismen och vilken standard som skall

OVGW SEPA /2

CERT

galla. Testet utfors oftast efter basta méjliga
forhallande och da géller bara valideringen
om aggregatet verkligen anvands sa.
Amerikans teststandard klarar &ven att certi-
fiera aggregat med floden éver 3 000 mé/h.

Lagar och férordningar
Livsmedelverket sager i Cirkulations artikel
att de kommer att revidera manga av punkter-

na i den svenska lagvagledningen till som-
maren 2014, dar Svenskt Vattens "Réd och
riktlinjer for UV-ljus i vattenverk” kommer att
ligga till grund.

Fragan har aven lyfts i Amerika, dar det tit-
tas pa om &ven de skall lagga in en saker-
hetsfaktor i sin standard.

I Norge avvaktar man den pagaende revisio-
nen i Amerika innan de justerar Norsk Vanns
"UV-desinfeksjon av drikkevann” (2005)
avseende otydligheter i standardskillnaderna.

Upphandling

- Utbver det som stér i Cirkulations artikel,
sa vill jag pasta att om man har ett vattenverk
som kraver ett aggregat dver 3000 m*/h som
da inte omfattas av europeisk certifiering,
fortsatter Mats, sa ar det viktigt att man
tillsammans med ex vis en GDP bestammer
vad man férvantar sig av sitt aggregat.

Detta tillsammans med vilka andra séker-
hetsfaktorer som leverantéren tagit med i
berakningarna for valideringen.

| en europeisk certifiering maste man uppna
fasta mal och krav for att genomga en certi-
fiering, dar &r &ven malet att avdoda alla
vattenburna sjukdomsalstrande mikroorga-
nismer.

- Vill man fullt ut ha en séker UV-barriar sa
skall man definitivt valja ett europiskt DVGW
eller OVGW-certifierat aggregat, avslutar
Mats!

Cirkulation 2/14 Tomas Carlsson
ProMinent Mats Moéll
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Vagn for pH-neutralisering
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Komplett dosersystem och tank }
med invallning e

Vi kan ta fram en
komplett I6sning for er
kemikaliehantering - oavsett
anvandningsomrade!

ProMinent &r idag ett féretag som har gatt fran att
vara produktleverantr till att bli problemldsare inom
omradet kemikaliehantering och vattenbehandling.
Med 55 ars brancherfarenhet - "world wide”.

Varfor inte lata oss hjalpa er med ert
kemikalierum - i t ex en container. Ett mycket
prisvért sétt att bygga ut och modernisera all
mottagning, lagring och dosering av
kemikalier.

Stalrigg med
doserpump
Sigma/ 2

Spédstation /
polymerberedare

Uppvarmda tankar med Kemikalierum: Doserutrustning
tillhorande doserskap inbyggt i en container
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Var nya séljare i Norge

Den 1 Januari 2014
Januari i ar borjade Roar Utseht pa marknadsférsaljning inom utrustning for fusionerades véra tvé
ProMinent Norge AS med placering pd  vattenbehandling. norska dotterbolag:
Tromsg-kontoret. Pa ProMinent ar Roar resande saljare R ProMinent Norge AS
.. o B o oar Utseht,
Roar &r elektriker i botten men har de  pé nord-Norge for utrustning inom séljare pa & KM Dahl AS, som
senaste 7 aren jobbat for AKVA Group kemikaliehantering och vattenbehand- ProMinent NO idag heter ProMinent
ASA med ansvar for service och efter- ling for sdval industri som kommun. +47 7775 2023 Norge AS.
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